
  
  

TIGWELD 3 
Pręty TIG [GTAW] 

S t a l e k o n s t r u c y j n e , n i e s t o p o w e 

KLASYFIKACJA: DOPUSZCZENIA: ZASTOSOWANIE: 

EN ISO 636-A : W 46 4 W4Si1 

DIN 8559 : W SG 3 

U D T Energetyka 
Budownictwo przemysłowe 
Hutnictwo A W S A - 5 . 1 8 : E R 7 0 S - 6 
G ó r n i c t w o 
Petrochemia i chemia 
Przemysł stoczniowy 
Agrotechnika 
R z e m i o s ł o i h o b b y 

Pręt lity do spawania metodą TIG stali niestopowych i niskostopowych o standardowych strukturach 
węglowo-manganowych. 
Stopiwo charakteryzuje się bardzo wysoką czystością chemiczną, co przekłada się na doskonałą 
spawalność. 
Płynne stopiwo wykazuje bardzo dobre powiązanie wysokiej zwilżalności z ograniczeniem nadmiernej 
płynności. 
Sposób zachowania stopiwa i jeziorka spawalniczego jest bardzo pożądany przez spawaczy. 
Ograniczenie występowania krzemianów i innych zanieczyszczeń dodatkowo ułatwia proces spawania. 
Materiał wyjątkowo łatwy w obsłudze, nawet dla niewprawionych spawaczy. 

Zastosowanie 

Materiał o bardzo wszechstronnym zastosowaniu. Podniesione własności wytrzymałościowe rozszerzają użycie 
stopiwa o materiały o granicy plastyczności do 460[MPa] w takich zastosowaniach, jak przemysł stoczniowy, 
konstrukcje ciśnieniowe, konstrukcje nośne itd. 

Materiał rodzimy 

EN 

Stale konstrukcyjne: 

Blachy kotłowe: 

Rury: 

S 2 3 5 - S 3 5 5 

P235GH-P355GH 

P235-P355N 

S t a l e d r o b o z i a r n i s t e : S 2 7 5 - S 4 2 0 , S 4 6 0 

Skład chemiczny % 

C Si Mn 
0 , 0 8 1 , 0 0 1 , 7 0 

Parametry mechaniczne 

Granica plastyczności Re > 4 6 0 
[N/mm2] 

Wytrzymałość Rm [N/mm2] 

Wydłużenie A5 [%] 

530-680 

>22 

Udarność Kv [J] >47 J (-40°C) / 

I1 - Ar / Gaz osłonowy wg. EN ISO 
1 4175 

Parametry spawania | pakowania 

⌀ 
1 
2 

Długość [mm] 
1000 / 
1000 / 

Waga paczki [kg] 
5,0 / 25,0 
5,0 / 25,0 

,6 
,0 



  
 

2 
3 

,4 
,0 

1000 / 
1000 / 

5,0 / 25,0 
5,0 / 25,0 
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