
  
 

HARDWELD 380 
Druty MIG/MAG [GMAW] 

Regeneracja i napawanie 

K L A S Y F I K A C J A : D O P U S Z C Z E N I A : Z A S T O S O W A N I E : 

EN ISO 14700-A : S Fe1 Regeneracja i napawanie 

DIN 8555 : MSG-5-GZ-350 

Drut lity do napawania, gwarantujący twardość już w pierwszej warstwie. 
W celu dodatkowego zwiększenia twardości, można napawać kilka warstw. 
Polecany do napawania części narażonych na zużycie i tarcie metal-metal. 
Stopiwo jest odporne na zużycie przez ścieranie i udar. 

Z a s t o s o w a n i e 

Drut niskostopowy do napawania regeneracyjnego szyn, rozjazdów, rolek, zębów w czerpakach i łyżkach. 

S k ł a d c h e m i c z n y % 

C M n C r M o 
0,07 0,90 6,00 0,90 

Parametry mechaniczne 

Twardość 320-380 HB / 

P o z y c j e s p a w a n i a 

G a z o s ł o n o w y w g . E N I S O M11 - Ar + 0.5 - 5% CO2 / M13 - Ar + 0.5 - 3% O2 / M20 - Ar + 10% CO2 / 
M21 - Ar + 15 - 25% CO2 / 1 4 1 7 5 

P a r a m e t r y s p a w a n i a | p a k o w a n i a 

⌀ 
1,0 
1,2 
1,6 

P r ą d s p a w a n i a [ A ] Napięcie łuku [V] 
18-27 
21-31 

W a g a p a c z k i [ k g ] 
160-260 
220-300 
260-380 

15,0 
15,0 
15,0 24-34 

M E T A L W E L D - F I P R O M P O L S K A s p ó ł k a z o . o . 

ul. Mikołajczyka 57, 41-200 Sosnowiec 
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48 (32) 297 75 50 - 51 

48 (32) 297 75 88 

marketing@metalweld.pl 


